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宁波企业实现高端模具材料宁波企业实现高端模具材料““弯道超车弯道超车””
▶ 甬高新

被称为“中国模具之都”的

宁波市，模具产业产值占全国

近 60%，但压铸高精尖模具所

需的高端材料仍以进口为主。

近年来，宁波高新区一家企业在

这方面实现突破，走出一条国产

高端模具材料“弯道超车”的发

展路径。

近日，走进宁波高新区企业

中特泰来模具技术有限公司（以

下简称“中特泰来”）新厂区，看

到工人们正加急赶制一批来自

比亚迪的订单任务。机器轰鸣

不绝于耳，模具钢材被裁成块

状、精铣打磨，随后被覆上保护

膜整齐打包，等待发货前的逐一

检测。

“这是一批专供汽车主机厂

的材料，每块重量从几公斤到一

吨不等，应用于比亚迪生产电子

配件和汽车内饰的模具。”中特

泰来总经理卢伟炜介绍说。

实际上，材料制造并不是中

特泰来的真正优势。“在高端模

具材料领域，我们要打破几乎被

国外公司垄断的困局，让国产材

料占领顶级赛道。”卢伟炜说，目

前，模具产业具有以下特点：材

料使用周期长、难替代，对原有

材料依赖性强。一种新材料想

要被行业认可，需经过研发、测

试等环节，并经下游制造厂上线

检验服役寿命，再到批量生产，

最终形成闭环。

近年来，国内外新能源汽车

企业开始推行一体化大型压铸

模具，这为国产材料替代进口材

料带来了契机。

“模具大型化导致单套模具

成本变高，服役寿命变短，进口

材料价格昂贵，一些关键部位打

几百或几千模次就损坏，试错成

本高。”卢伟炜解释说，模具大型

化使进口材料缺点凸显，给了中

国企业自研材料“超车”机会。

2019年，中特泰来和吉利开

始合作研发一体化大模具材料，到

2025年上半年，测试结果表明已

经和进口材料持平，第二轮测试

的各项关键性能指标表现更优。

“国外对特种钢材料的研发

有 350年以上历史积淀，而我们

是近几十年才发展起来的，着实

不容易。”卢伟炜感叹。

卢伟炜认为，中特泰来之所

以能实现“弯道超车”，原因有 3
点。第一，在产品配方方面，中

特泰来的研发团队以最前沿的

压铸成型技术为目标，在核

心部件上取得突破；第二，在

关键工艺创新方面另辟蹊

径，从原材料把控、多维度锻

造工艺和智能热处理等方面

实现突破；第三，在终端应用

方面，借力宁波市产业集群

的优势和国内新能源汽车发

展趋势，贴近客户需求、稳抓

品质把控。

厂区内一台几乎要顶上

天花板的大型智能化设备，

格外引人注目。卢伟炜说：

“这是华东地区加工模具材

料最大的设备之一，专为一

体化模具压铸而定制。”

正是这台智能化设备的热

处理工艺，使中特泰来增强了模

具材料的耐用性，有效延长其服

役寿命。

卢伟炜说，除了逐步替代新

能源汽车端的进口材料，中特泰

来还在大力研究镁合金材料的

半固态压铸技艺，打破日系材料

垄断，助力产业升级。

“镁合金比铝合金更轻，可

以大量运用在航空航天领域。

我国对镁的储备充足，而铝则更

依赖进口，国家层面支持我们

‘以镁代铝’。”他说。

但铝合金与镁合金的压铸

依靠两套完全不同的体系——

铝要熔化，对压铸材料的要求是

高温高压耐腐蚀，而镁的熔点更

低，通常在半固态之下进行压

铸。

“具体采用什么样的技艺是

最优选择，所有人都在‘摸着石

头过河’。”卢伟炜说。

为此，中特泰来积极推进产

教融合，通过与高校合作，加强

自研能力和创新技术落地。中

特泰来和上海交通大学合作建

设专业实验室，博士团队可以在

产 业 一 线 测 试 和 研 究 材 料 性

能。紧密的产教合作，使得公司

能够申报多个发明专利、参与制

定多项行业标准。卢伟炜说，当

前，位于宁波高新区的新厂区产

能还处在爬坡期，“工厂 2023年

正式投产，未来两年预计再新增

4亿元产值。”

卢伟炜表示，下一步，希望

能在模具材料的全方位应用中

取得优势。“不论何种材质、何种

工艺，从简单的塑料玩具到精密

的汽车结构件，我们都能实现国

产替代进口，完成产业迭代。之

后还要把新材料基地向外延伸，

布局到江苏、重庆、广东等地。”

本报讯（闫婧记者叶伟）
西安工业大学材料与化工学

院研究团队在电磁波吸收材

料领域取得重要研究进展。

近日，该研究成果以《三聚氰

胺辅助MOFs拓扑定向转化为

针状 α-MoC/β-Mo2C 用于高

性能电磁波吸收与耐腐蚀性

研究》为题，发表于物理化学

领域重要期刊《物理化学学

报》。

电子信息技术与雷达探

测技术的快速发展，加剧了

电磁波污染问题，也推动装

备隐身应用需求持续增长，

由此，宽带、轻质且耐腐蚀

的电磁波吸收材料成为材

料 科 学 领 域 的 研 究 热 点 。

碳化钼虽具有高导电性、化

学稳定性及耐腐蚀特性，但

单相碳化钼普遍存在阻抗

匹配不佳和介电损耗可调

性受限的问题，制约其吸波

性能进一步提升。针对这一瓶

颈，西安工业大学材料与化

工学院研究团队提出了一种三

聚氰胺辅助的金属有机框

架（MOFs）拓扑转化策略，以 ZIF-8为模

板，通过阴离子交换引入钼原子获得双金

属 MOF 前驱体，再以三聚氰胺作为额外

碳/氮源和结构导向剂，通过系统优化前驱

体与三聚氰胺质量比（1∶1）及热解温度

（700°C），成功制备出具有独特针状三维

导电网络的 α-MoC/β-Mo2C
双相异质结复合材料。

研究结果表明，三聚氰胺

在热解过程中释放的气体诱

导前驱体发生原位形貌重构，

显著提升了材料的比表面积

和孔隙结构，同时促进碳化钼

从 η-MoC 向 α-MoC 的相转

变，最终形成双相共存的异质

结构。在仅30wt%的低填料负

载和 2.025mm匹配厚度下，该

材料实现了-63.61dB 的最小

反射损耗，在1-4mm厚度范围

内的总有效吸收带宽达 12.61
GHz（覆盖5.39-18GHz），几乎

囊括 C、X、Ku波段，展现出卓

越的宽频电磁波吸收性能。

此外，电化学测试表明，该材

料在氯化钠溶液中表现出优

异的耐腐蚀性，为其在海洋大

气等复杂环境中的实际应用

提供了可能。

西安工业大学材料与化

工学院研究团队相关负责人

表示，该研究首次阐明了双相

碳化钼异质结构的形成机制

及其对电磁参数与吸波性能

的影响规律。这不仅为双相碳化钼的形貌

与相结构协同调控提供了新思路，也为开

发轻质、宽频、多功能电磁波吸收材料奠定

了理论与实验基础。未来有望推广至其他

过渡金属碳化物体系，并进一步探索其在

智能隐身、可穿戴防护等领域的应用。

本报讯 7 月 17 日，精细

化工与新材料中试基地共建

签约仪式在平顶山高新区火

炬园举行。平顶山高新区管

委会、河南省科学院平顶山产

业技术研究院、郑州大学、平

顶山市神鹰化工科技有限公

司四方签订共建协议，这标志

着平顶山市精细化工与新材

料成果转化链条再添关键载

体，为该市尼龙化工产业延链

补链强链注入强劲科创动能。

河南省科学院平顶山产

业技术研究院院长、中原人工

智能产业技术研究院执行院

长常林朝表示，河南省科学院

将充分发挥科研平台、专家团

队与技术储备优势，统筹精细

化工、功能新材料领域攻关力

量，持续向中试基地输送成熟

小试技术与在研项目，全力打

造精细化工及新材料成果转化

示范标杆，构建“研发—中试—

投资—产业化”完整创新闭环。

平顶山高新区党工委书

记孙国权说，作为平顶山市科

技创新主阵地、中国尼龙城智

能配套区，平顶山高新区拥有完整的尼

龙化工产业基础。四方共建中试基地，

旨在精准补齐产业创新链条关键缺口，

实现院、校、企、地四方优势互补。平顶

山高新区将全面落实保障服务责任，推

动中试基地早建成、早运营、早见效，助

力资源型城市产业转型升级。

神鹰化工科技有限公司

总工程师刘洪根介绍了中试

基地初步建设方案。神鹰化

工深耕当地精细化工产业多

年，具备成熟的生产载体、产

业场景与市场渠道，将作为基

地建设核心，联合高校、科研

院所开展中试服务，让实验室

创新成果快速转化为工业化

产品。

签约仪式之后，河南省科

学院成果转化部副部长户海

潇介绍了河南省科学院出台

的助企政策，将为中试基地

后续运营提供全方位保障。

活动期间，与会代表走进神

鹰化工生产一线开展调研，深

入了解企业科技创新、产业布

局及发展情况。

此次四方共建中试基地，

是平顶山高新区落实河南省、

平顶山市创新驱动发展布局、

打通科技成果转化通道、壮大

尼龙及化工新材料产业的重

要举措。中试基地建成后，将

聚焦精细化工、尼龙新材料、

绿色化工等主导方向，常态化开展小试

放大、安全验证、性能检测、工艺优化等

公共中试服务，联动园区上下游企业实

施技术改造与产品升级，巩固平顶山市

尼龙及化工新材料产业全国竞争优势。

陈文博

工人在中特泰来工厂车间作业。 宁波高新区供图
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