
生产车间内智能设备有序

运转，生产数据实时动态更新，

全流程数字化管控贯穿生产、质

控、运维各环节……当前，智能

化、数字化已然成为郴州高新区

制造业发展的崭新底色。

近日，湖南省工业和信息化

厅公布 2026年度先进级智能工

厂认定名单，郴州高新区有 4家

企业成功入选，标志着郴州高新

区制造业数字化、智能化转型取

得扎实成效。

云端智联赋能
数字技术筑基

海量电力设备并行，运行状

态瞬息万变，如何精准捕捉隐

患、保障用电安全？在郴州市东

塘电气设备有限公司（以下简称

“东塘电气”），大数据智慧运维

给出全新解法。

“借助智能检测平台，我们

能 实 时 掌 握 设 备 各 项 运 行 数

据。”东塘电气董事长谭家训介

绍说，该公司搭建专业化配电安

全监测与能效管理平台，依托全

域布设的物联网传感终端，24

小时不间断采集电流、电压、温

度、负荷等设备运行数据，通过

4G、5G 网络实时上传云端。后

台依托大数据分析与 AI（人工

智能）算法自动研判、智能预警，

一旦数据异常即刻推送提示、自

动生成运维方案。

这一整套数据体系彻底改

变了传统人工巡检、事后抢修模

式，管理人员可远程查看数据、

线上派单运维，实现从“被动抢

修”向“主动预防”转变。通过精

准数据分析与负荷预测，既帮助

企业精准节能降本，也有效提升

配电网供电可靠性，深度挖掘节

能空间。

智能产线数据飞速流转，原

本耗时一两分钟的芯片影像传

输，如今仅需 30 秒即可完成。

湘能华磊光电股份有限公司（以

下简称“华磊光电”）依托网络

化、大数据技术深度赋能生产，

以数字化改革推动芯片制造提

质增效。

据了解，华磊光电搭建全

域信息化网络体系，打造生产、

采购、销售、研发一体化数据信

息共享平台，全面打通 MES（制

造执行系统）、ERP（企业资源

计划）等核心系统数据壁垒，实

现各业务板块数据互通、资源

整合。通过数字化技术赋能企

业智能管理与科学决策，持续

优化资源配置，推动生产操作

自动化、经营管理精细化，大幅

度提升生产线制造的稳定性与

灵活度。目前，该公司的关键

技术设备联网率达 90%，实现

高端制造装备高效协同联动，

生产效率与研发周期得到显著

优化。

“依托数据协同与 AI 智能

筛查技术，我们芯片产品的误检

率从 0.8%降至 0.5%，生产效率

提升 10%、产品研制周期缩短

15%，有效减少生产损耗、优化

生产成本。”华磊光电生产制造

中心主任黄胜蓝说。

打通数据脉络
数链贯通全域

走进湖南福瑞康电子有限

公司（以下简称“福瑞康”）生产

车间，智能设备全速运转，各生

产工序自动衔接、精准协同。

据了解，福瑞康量身打造适

配电源产品的一体化全自动智

能产线，实现贴片、插件、组装

全流程自动化闭环作业，同时

全面部署 ERP、MES、WMS（仓

储管理系统）等核心管理系统，

打通研发、生产、仓储、管理全

流程数据壁垒，实现生产实时

监控、智能调度与全流程精准

追溯，构建起高效协同的全链路

数智管控体系。

依托智能化迭代升级，福瑞

康目前已搭建 30余条现代化智

能生产线，车间自动化率提升

至 70%以上，关键工序实现自

动老化、智能测试、精准分拣，

人均生产效能大幅提升，年产

能可达 6000 万台。“目前，我们

的生产运转效率与物料利用水

平实现双重突破，原材料利用

率稳定达到 95%。”福瑞康相关

负责人表示，通过全方位数智

升级，企业持续深挖生产潜能，

稳步构筑现代化智能制造发展

优势。

长期以来，PCBA（印刷电

路板组件）行业普遍存在生产

效率受限、质量管控难度高、生

产流程模糊不透明、整体能耗偏

高等多重发展痛点。如今，在郴

州华秋电子有限公司（以下简称

“华秋电子”）生产车间，企业依

托 5G+AI智能化改造，实现了生

产全过程数字化重塑。

当前，华秋电子生产车间

的所有生产设备已完成 100%
数字化改造，从投料加工、工序

流转到成品检测，全流程数据

实时互通、自动分析、全程可

溯。在数据驱动下，华秋电子

彻底突破传统 PCBA 生产效率

瓶颈，补齐质控短板，人力成本

降低 15%，产品交付周期缩短

40%，生产效率提升 10%-15%。

郴州高新区相关负责人表

示，该高新区主动赋能产业升

级，依托政策扶持与配套服务

助力企业深耕智能改造，园区

生 产 效 率 与 发 展 活力显著提

升。下一步，郴州高新区将持续

聚焦数字智造，持续推动企业技

改升级、创新实践，全方位助力

企业走好数字化转型之路。

本报讯 近日，昆明高新区

与云南佳源金属材料有限公司

（以下简称“佳源金属”）正式签

约，成功引进铜铝拉丝生产项

目。该项目总投资额 1000 万

元，相关产品涵盖电缆制造所需

铜铝单丝、铜合金/铝合金单丝

及绞合导体等核心材料，预计投

产后年产值超5亿元。

此次签约的铜铝拉丝生产

项目将落户昆明高新区链主企

业云南多宝电缆集团股份有限

公司（以下简称“多宝集团”）的

马金铺生产基地，拟租用厂房

建设生产线，为多宝集团提供

上游核心原材料加工配套，将

实现铜铝材料本地直供，彻底

改变多宝集团原材料“远购远

采”的局面。

作为昆明高新区电力装备

制造产业的链主企业，多宝集团

深耕电线电缆制造多年，主营特

种线缆、电磁线、精密铜排等高附加值

产品，长期居产业链中游，对上游高纯

铜杆、铜线等基础材料需求量大、品质

要求严苛。此前，该集团关键原材料高

度依赖省外采购，不仅运输成本高昂、

仓储资金占用量大，还面临供应周期

长、供应链稳定性不足等问题，成为制

约企业扩能增效、提升市场竞争力的关

键瓶颈。

佳源金属专注于超微细铜线材及

金属基复合材料的研发、生产与销售。

该公司引入行业领先的自动化设备，严

格按照国标生产，产品纯度高、精度高，

凭借完善的质控体系和优质服务，具备

良好的市场口碑和发展潜力。

此次签约是昆明高新区

创新招商模式、优化营商环境

的生动实践。该项目的落地

将释放多重叠加效应，助力产

业提质增效。在企业层面，本

地直供可大幅降低多宝集团

原材料运输、仓储及资金占用

成本，提升产品价格竞争力；

上下游企业紧邻布局，实现生

产协同、技术同步研发，供应

链响应速度和生产效率将实

现质的飞跃。在产业层面，该

项目属于电线电缆产业链上

游配套企业，能充分发挥产业

链协同效应，提升产业集聚发

展水平，构建起“以大带小、以

小促大、协同共生”的良性产

业生态。

据了解，昆明高新区坚持

“链式思维”推进招商引资，打

通产业链“断点”，激活产业集

群活力，以链主企业需求为导

向，精准梳理产业链图谱，锁定上游配

套薄弱环节。依托多宝集团的市场优

势和产业号召力，昆明高新区推行“以

商招商、以链招商”模式，主动对接上游

优质企业，成功引进专注于超微细铜线

材及金属基复合材料研发、生产与销售

的科技企业——佳源金属。

据介绍，下一步，昆明高新区将继

续立足优势产业，深挖链主企业上下游

资源，滚动推进“建链、补链、强链、延

链”工程，将产业闭环优势转化为更高

质量的发展胜势，助力高新区构建完整

电力装备制造产业链，助力云南省打造

电线电缆研发制造高地，为区域经济高

质量发展注入新动能。 张茂菲

昆
明
高
新
区

补
链
强
链
再
落
新
项
目

补
链
强
链
再
落
新
项
目

佛山高新区机器人佛山高新区机器人66SS店开业店开业
本报讯 近日，佛山市首家机器人6S店

在佛山高新区禅城园投入运营。该项目集

展示、体验、销售、租赁、运维、定制等功能于

一体，将构建人形机器人全场景租售、机器

人场景应用服务、二次开发与个性化定制的

服务体系，有望填补佛山市在人工智能机器

人高端综合服务领域的市场空白。

据了解，该店面积达 1200平方米，主打

“深度体验”理念，内部设置“头号玩家”剧

场、四足机器人工坊、服务机器人展厅、智能

机器人展厅、互动娱乐空间、极限测试区等

多个主题功能区。市民不仅能看到机器人，

更可以沉浸式体验其功能和应用场景，让前

沿科技从“概念”走向“可感可触”。

目前，该店已展陈多款热门机器人产

品，包括身高 1.73米的智元远征A3人形机

器人，以及春晚同款的宇树机器人。未来，

店内将汇集超30款机器人产品，覆盖工业、

服务、消费等多类场景，成为佛山市机器人

产业的重要展示窗口与应用枢纽。 佛高新

左图：机器人 6S店门前展陈

的人形机器人。

右图：机器人6S店投入运营。

佛山市禅城区经科局供图
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