
产业热点产业热点 03032026年2月2日星期一
编辑：李洋组版：沙欣
邮箱：liy@stdaily.com

动力电池回收利用迈向规范化规模化动力电池回收利用迈向规范化规模化 扫码阅读全文码上读报码上读报

▶ 本报记者 于大勇

近日，工业和信息化部、国家发展

改革委、生态环境部、交通运输部、商务部、

国家市场监管总局等六部门联合印发《新

能源汽车废旧动力电池回收和综合利用

管理暂行办法》（以下简称《管理办法》），

旨在加强新能源汽车废旧动力电池回收

和综合利用全链条监督管理，构建规范、

安全、高效回收利用体系。

专家表示，《管理办法》的发布不仅

有助于提升行业整体运营效率和质量控

制水平，还能有效减少因操作不规范导

致的资源浪费和环境污染，为行业可持

续发展奠定基础。

即将进入回收爆发期

工业和信息化部节能与综合利用司

司长王鹏在此前国务院新闻办公室举行

的新闻发布会上介绍说，近年来，我国新

能源汽车产业快速发展，产销量持续攀

升。2025年，我国新能源汽车产销量分

别完成 1662.6万辆和 1649万辆，同比分

别增长29%和28.2%，新能源汽车新车销

量占比汽车新车总销量的 47.9%。而动

力电池是新能源汽车的核心部件，当电

池使用过程中容量衰减至一定程度时将

进入退役阶段，需要进行回收处理。

王鹏指出，我国即将进入动力电池

规模化退役阶段，到2030年，废旧动力电

池产生量预计超过100万吨。

“目前，退役动力电池的处理方式，

主要分为梯次利用和拆解回收两类。”中

关村物联网产业联盟副秘书长袁帅表

示，梯次利用是指电池容量衰减至80%以

下但仍具备一定储能能力，应用于对能

量密度要求较低的场景如储能电站、低

速电动车、备用电源等。其优点在于延

长电池全生命周期价值，降低单次使用

成本，减少资源浪费。例如，退役电池用

于储能可缓解电网峰谷差，提升可再生

能源消纳能力。但缺点同样显著：电池

一致性差、剩余寿命评估技术复杂、安全

风险高，且应用场景有限。

拆解回收则是通过物理或化学方法

提取电池中的锂、钴、镍等金属，重新用

于电池生产。其优点是实现资源闭环循

环，减少对原生矿产的依赖，降低环境污

染风险；但其缺点包括技术门槛高、成本

高昂，且经济可行性受金属价格波动影

响大。同时，正规企业虽然通过先进工

艺可将金属回收率提升至90%以上，但需

政策补贴或税收优惠平衡成本。而小作

坊会采用酸浸、焚烧等落后工艺，金属回

收率低，且造成土壤、水污染，甚至引发

爆炸事故。

“将废旧动力电池集中管理，是提升

资源循环利用效率的必然选择。”广州思

益得文化有限公司首席策略官陈彦颐介

绍说，《管理办法》的发布，正是为了引导

行业走向规范化和专业化，确保资源的

高效循环利用，为新能源汽车产业的可

持续发展提供坚实保障。这一举措不仅

符合经济利益，更是对环境保护和资源

节约的积极回应。

为行业制定行为准则

近年来，我国新能源汽车动力电池

回收产业格局正在加速重塑，已初步建

立起动力电池回收利用体系。

2024年，工业和信息化部修订发布《新

能源汽车废旧动力电池综合利用行业规范

条件（2024年本）》，在明确规模和产能要求

的同时，进一步提高了相关技术指标要

求。2025年2月，国务院常务会议审议通

过《健全新能源汽车动力电池回收利用体

系行动方案》，明确提出要完善标准体系，

实现动力电池规范、安全、高效回收利用。

“《管理办法》的出台，犹如为新能源

汽车废旧动力电池回收利用行业立下了

一套明确的‘行为准则’。”山东隆湶律师

事务所主任、高级合伙人李富民表示，从

宏观层面看，是为整个行业的规范化发

展指明了方向，明确了各参与主体在回

收和综合利用过程中的职责与义务，避

免以往因职责不清导致的监管空白和混

乱局面。在微观层面，通过对回收和综

合利用流程的细化规范，能够有效提升

行业整体运营效率和质量，减少不规范

操作带来的安全隐患和环境污染风险，

为新能源汽车产业的闭环生态建设奠定

坚实基础，增强市场对新能源汽车全生

命周期管理的信心。

据了解，《管理办法》坚持问题导向，

聚焦废旧动力电池回收、综合利用以及

相关活动，都做了具体规定。

其中，在加强动力电池信息溯源管

理方面，《管理办法》明确工业和信息化

部会同国务院有关部门建立全国新能源

汽车动力电池溯源信息平台，推进动力

电池全生命周期的流向监控和信息化追

溯；规定动力电池企业应当按照有关国

家标准，对其生产或者进口的动力电池

进行编码并粘贴标识；规定动力电池企

业、新能源汽车生产企业等主体应当及

时通过信息平台报送相关信息；明确信

息平台应当依法履行网络安全、数据安

全保护义务。

专家表示，《管理办法》以数字溯源

和全链条监管为核心，将动力电池回收

从“松散管理”推向“强制合规”，既保障

资源战略安全，又遏制环境风险。未来

行业需通过技术、模式和制度创新，构建

“绿色回收—高值利用”良性生态。

“面对即将到来的动力电池规模化

退役潮，回收利用行业需从技术、网络、

标准、模式等多维度发力。”李富民认为，

首先，应加大技术研发投入，提高梯次利

用和拆解回收的技术水平，降低成本、提

升效率，增强行业盈利能力。其次，加强

行业自律和规范管理，严格按照《管理办

法》要求，建立完善的回收利用体系，确

保废旧电池的流向清晰、可追溯。第三，

还需加强与上下游企业合作，形成产业

联盟，共同应对市场挑战，同时积极与政

府部门沟通，争取政策支持和资金扶持，

推动行业健康有序发展。第四，强化环

保意识和安全管理，确保回收利用过程

符合环保和安全标准，避免因行业发展

带来的次生灾害，实现经济效益与环境

效益双赢。

智能眼镜“热”撬动产业链升级

2026年伊始，雷鸟创新首款eSIM智能

眼镜“雷鸟X3 Pro Project eSIM”亮相。该产

品为双目全彩AR智能眼镜，集成了eSIM通

信模块与4G协议支持，无需手机联网，即可

独立实现通话、AI对话、实时翻译等功能。

在此之前，Rokid乐奇联合广汽集团发

布了基于Rokid AI眼镜的车载全场景技术

应用成果：用户上车前，可通过AI智能眼镜

的语音指令远程操控车辆解闭锁、开关空

调与后备箱，甚至可以实现车辆的自动泊

入、泊出。另外，在驾驶过程中，AI智能眼

镜还能实时显示导航、车速等关键信息。

“相较于此前AI眼镜功能多集中于手

机生态延伸，车机联动为穿戴设备提供了

新交互视角。”大同证券在研报中称，长期

来看，此类跨界融合可能对行业竞争格局

产生影响，有望带动上游声光传感器等供

应链的技术迭代与协同发展。

事实上，市面上的AI眼镜除了具备翻

译、导航、提词、拍照等功能外，还相继在景

区交通指挥、海关邮件检查、消防应急安全

排查、交通运输安全排查、电力安全巡视等

领域得到了应用。专家认为，在技术迭代

与市场培育的双重驱动下，智能眼镜产业

链具备长期发展潜力，有望成为下一个仅

次于智能手机的消费电子大品类。

《经济参考报》2026.1.26 李保金

看智能制造如何“挑大梁”

在位于湖北省黄冈市麻城市的麻城梁

场，一榀榀箱梁在智能化流水线上完成制

造，井然有序“排队出场”，为合武高铁建设

贡献“钢筋铁骨”。

据介绍，箱梁制造过程中，有上百条看

不见、摸不着的信息通道。这些通道将调

度中心与各个生产单元链接起来。如，在

箱梁质量管控环节，传统温度监测主要依

靠人工，如今AI智能化管理系统就像一个

“智慧大脑”，统一调度来自信息“高速公

路”的所有数据；在混凝土浇筑环节，AI智
能化管理系统利用传感器实时监测混凝土

的浇筑进度，自动调整调度混凝土搅拌车，

确保混凝土供应及时且不间断……

近年来，麻城梁场围绕“数智化”转型升

级目标，以AI智能化管理系统为基座，通过

运用建筑信息模型（BIM）、物联网、AI智能识

别、智能终端等先进技术，对生产、人员、质

量、安全、技术、设备、工序、物资8个方面进

行全过程智能化管控，实现N个智能化工装

设备的深度链接。通过引进先进智能工装

设备、打造AI智能化管理系统，麻城梁场工

作人员减少了近50人，生产效率提升30%、

产品质量提升25%、综合能耗降低10%。

《科技日报》2026.1.26 吴叶凡

春节将至，中国遥感卫星地面站漠河卫星数据接收站（以下简称“漠河站”）站长、高级

工程师施胜浦，工程师李强和高景飞，助理工程师田冬，抓紧时间顶着严寒进行冬季巡检。

位于漠河市以西约2公里的漠河站2025年12月12日正式投入运行，是中国纬度

最高的卫星数据接收站。该站具备全自动化卫星数据接收能力，现承担资源系列、环

境减灾系列、高分系列等共计25颗国家陆地观测卫星的数据接收任务。凭借其独特的

高纬度地理位置优势，漠河站可使极轨卫星每日接收时长增加20%以上，是中国陆地卫

星接收站网的重要组成部分。

左图：1 月 24 日拍摄的星空下的

天线罩。

右图：站长施胜浦爬上天线准备

维护设备。天线系统最高的中心体距

地面约10米。

新华社记者 金立旺/摄


